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Abstract 



The milling ro!!er (6) for a mining recovery unit is stably formed and in the area of larger conveyed material 
presence has an adequate space between the roller cover and the cutting circle diameter (Ds) for onward 
conveyance of material. The milling roller cover comprises a central part (15) of a specific diameter (D1 ) and 
side parts (16,17) on both sides of a larger diameter (D2). The removed material is conveyed in the direction 
of rotation of the milling tools (10) arranged spirally on the roller periphery together with guide plates and 
• thence in the direction of the center of the recovery unit. The two milling roller drives (22) are arranged within 
the side parts (16,17) with their gear outlet in the rotary axis (A) of the milling roller. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

© Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat 

® Die Erfindung betrifft eine Fraswalze (6) fur ein Tage- 3 j 3 

baugewinnungsgerat, die stabi! ausgebildet ist und bei 
der im Bereich des grofceren Fordergutaufkommens ge- 
niigend Raum zwischen dem Fraswalzen mantel und dem 
Schneidkreisdurchmesser (D s ) fur die Weiterleitung des 
Fordergutes vorhanden ist. 

Der Fraswalzenmantel bestehtaus einem Mittelteil (15) ei- 
nes bestimmten Durchmessers (D-j) und den beiderseits 
daran angeordneten Seitenteilen (16 und 17) eines grofte- 
ren Durchmessers (D 2 ). Das geldste Material wird in Dreh- 
richtung von den spiralformig auf dem Walzenumfang 
angeordneten Fraswerkzeugen (10) und Leitblechen mit- 
genommen und dabei in Richtung der Geratemitte gefor- 
dert. Durch den geringeren Durchmesser D v der Fraswal- 
ze (6) in ihrem mittleren Bereich ist gegenuber den Rand- 
bereichen ein grofterer Raum fur das dort entstehende 
hohere Fordergutvorkommen vorhanden. Die beiden 
Fraswalzenantriebe (22) sind innerhalb der Seitenteile (16 
und 17) mit ihrem Getriebeausgang in der Drehachse (A) 
der Fraswalze (6) angeordnet und mit dieser einerseits 
und mit dem Tragrahmen (9) andererseits verbunden. Die 
Lagerung des Getriebeausgangs ist gleichzeitig die Lage- 
rung der Fraswalze (6). 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung betrifit ein als Fraswalze ausgebildetes Ge- 
winnungsorgan gemaB dem Oberbegriff des Hauptan- 
spruchs fur ein kontinuierlich arbeitendes Tagebaugewin- 
nungsgerat. Mil dcr Fraswalzc soli das Gut aus dcm abzutra- 
genden Block gelost, danach sowohl in Walzendreh- als 
auch in Walzenlangsrichung zur Geratemitte iransportiert 
und anschlicBcnd auf cin Abzugsband gcworfcn wcrden. 
Die Erfindung ist besonders bei unterschlachtig arbeitenden 
Fraswalzen anwendbar. 

Bekanme Tagehaugewinnungsgerate mil unterschlachtig 
arbeitenden Fraswalzen obengenannter Gattung sind kon- 
struktiv so ausgebildet, daB das Gcwinnungsorgan durch 
seine Fraswerkzeuge das Gut uber die gesamte Breite vom 
Boden lost, in Drehrichtung mitnimmt, es dabei durch spi= 
ralformig angcordnctc Lcitclcmcntc in die Richtung der Ge- 
ratemitte geleitet und dann auf ein gegenuber der Breite der 
Fraswalze schinaleres Abzugsband wirfl. Die Vorschubbe- 
wegung wird durch das Fahren des Cerates in Abbaurich- 
tung erzeugt. Tagebaugewinnungsgerate mil unterschlachtig 
arbcitcnder Fraswalzc habcn gegenuber denen mil obcr- 
schlachtig arbeitender Fraswalze den Vorteil, daB nur eine 
geringe Staubentwicklung entsteht und keine unerwiinscht 
groBe Brocken aus dcm Boden gelost und aufgenommen 
bzw. seitlich abgeworfen werden. 

Ein solches unterschlachtig arbeitendes Tagebaugewin- 
nungsgerat ist in dem Prospekt "Easi-Miner®, Model 1224, 
Continuous Surface Miner" der Firma Huron, USA und den 
Patcntschriftcn nach T JS 4,536,037 una US 4,690,461 often- 
barl. Der Fraswalzengrundkorper weist uber seine gesamte 
Lange den gleichen Durchmesser auf. Am Fraswalzenum- 
fang sind die Fraswerkzeuge und die Leitbleche in spiralfor- 
migen Linien angeordnet. Durch die Fuhrung des Gutes von 
den auBeren Bereichen zum mittleren Bereich ist von auBen 
zur Mitte ein zunehmendes Gutaufkommen zu verzeichnen. 
Da die Fraswalze iiber die gesamte Lange jedoch den glei- 
chen Durchmesser aufweist, wird dcr Raum zwischen dem 
Fraswalzen mant el und dem Schneidkreisdurchmesser nach 
auBen zu immer weniger ausgelastet. Das ist deshalb von 
Nachtcil, wcil bei kleincren Walzcndurchmcssern prinzi- 
piell bei gleicher Wandstarke eine geringere Stabilitat er- 
reicht wird und zur Erzielung eines in der Fraswalzenmitte 
ausreichend groBen Raumes fur die Aufnahme und Weiter- 
leitung des Forderguts die Fraswerkzeuge zur Erzielung ei- 
nes ausreichend groBen Schneidkrcisdurchmessers entspre- 
chend lang ausgebildet sind. Die Fraswalze ist beiderseits 
gelagert. Der Antrieb wird einseitig von auBen von einem 
oberhalb angeordnetcn Motor iiber einen Kettcntrieb auf die 
Fraswalze iibertragen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Fraswalze 
so auszubilden, daB bei einem konstanten Schneidkreis- 
durchmesser der Fraswalzenmantel mit einem moglichst 
groBen Durchmesser versehen werden kann und der Raum 
zwischen dem Fraswalzenmantel und dem Schneidkreis 
dem Fordergutaufkommen Rechnung tragend von den auBe- 
ren Bereichen der Fraswalze zur Mine hin groBer wird und 
dadurch einerseits die Lange der Fraswerkzeuge in den au- 
Beren Bereichen gering zu halten und andererseits den An- 
trieb innerhalb der Fraswalze anzuordnen, so daB keine zu- 
satzlichen Kraftubertragungselemente zur Fraswalze erfor- 
dcrlich sind. 

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden Merkma- 
len des Hauptanspruchs gelost. Zwei Antriebe werden sym- 
metrisch auf beiden Seiten direkt im Inneren der Fraswalze 
angeordnet und einerseits mit ihrem feststehenden Teil am 
Tragrahmen befestigt und andererseits koaxial mit ihrem 
drehenden Teil mit den Flanschen des Fraswalzenmantels 
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vcrbunden. So sind keine zusatzlichcn Kraftiibertragungs- 
elemente zwischen den Antrieben und der Fraswalze erfor- 
derlich. Dadurch, daB der Fraswalzenmantel auBen mit ei- 
nem groBeren Durchmesser als in der Mitte ausgebildet und 

5 dazwischen jeweils ein schrager Ubergang geschaffen wird, 
entsteht cin Grundkorpcr, der technologisch gunstig her- 
stellbar ist, eine hohe Stabilitat aufweist und bei dem der 
Aufnahme- und Transportbereich fur das Fordergut dem tat- 
sachlichcn Fordcrgutaufkommcns angcpaBt ist. Durch bci- 

io derseitige Lagerung und Antrieb der Fraswalze werden giin- 
stige Voraussetzungen fiir den konstruktiven Aufbau sowie 
die statischen und dynamise hen Vernal tnisse geschaffen. 
Die klar gegliederte Anordnung der Antriebe gestattet eine 
einfachc Wartung und Reparatur. Die gckapscltc Bauweisc 

t5 der Antriebe bietet einen hohen Schutz vor Staub- und me- 
chanischen Einwirkungen von auBen. Auf jeder der beiden 
Seiten dcr Fraswalzc wird das inncre Lager des Abtriebcs 
gleichzeitig zur Verlagerung der Fraswalze genutzt. Die Ver- 
bindung der Fraswalze mit dem Tagebaugewinnungsgerat 

20 durch Tragrahmen stellt eine einfache Losung dar, hei der 
alle Montagestellen frei zuganglich sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegcn- 
stand der Unteranspruche. So konnen als Antriebe regelbare 
Hydraulikmotoren, Elektromotoren oder andere Motoren 

25 mit Gctricbc in Kompaktbauweise zum Einsatz gelangen. 
Es ist lediglich Bedingung, daB die Abtriebswelle eines je- 
den Antriebes in der Fraswalzenachse angeordnet und iiber 
geeignete Maschinenelemente mit der Fraswalze verbunden 
wird. Da die Lagerung des Ahtri.ebes zugleich Lagerung del 

30 Fraswalze ist, muB diese so ausgelcgt werden, daB sie im- 
stande ist, die hohen, auf das Graborgan einwirkenden 
Krafte aufzunehmen. 

Die Bestiickung dcr Fraswalze mit Fraswerkzeugcn und 
Leitblechen erfolgt in Abhangigkeit von den vorgesehenen 

35 Leistungsparametem und den vorhandenen Einsatzbedin- 
gungen. Die Fraswalze wird so an die geforderte Brocken- 
groBe und an die physikalischen Kennwerte der abzubauen- 
den Matcrialicn wic Harte, Sprodigkeit, Klebrigkcit und 
weitere angepaBt. Dabei muB gesichert werden, daB die 

40 Brocken des gelosten Gutes kleiner als der zur Verfugung 
stehendc ringformigc Transportraum der Fraswalze sind, dcr 
innerhalb vom Fraswalzenmantel und auBerhalb vom 
Schneidkreidurchmesser begrenzt wird, weil es sonst zu 
Storungen des Gutflusses und somitdes Gewinnungsprozes- 

45 ses kommen konnte. 

Weitere Einzelheitcn und Vorteile des Erfindungsgcgcn- 
standes ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
und den dazugehorigen Zeichnungen, in denen ein bevor- 
zugtes Ausfuhrungsbeispiel mit den dazu notwendigen Ein- 

50 zelheiten dargestellt ist. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines mit einer Fraswalze ausge- 
rusteten lagebaugewinnungsgerates, 

Fig. 2 die Fraswalze mit ihrer Verlagerung und ihren An- 
trieben im LangsschnitU 

55 Fig. 3 eine perspektivische Schnittdarstellung die Fras- 
walze nach Fig. 2 Fig. 4 die Bestiickung der Fraswalze mit 
Fraswerkzeugcn und Leil- sowie Mitnehmerblechen in einer 
perspektivische Darstellung und 
Fig. 5 die Abwicklung des Fraswalzenmantels mil der 

60 Bestiickung der Werkzeuge und der Fordergutleiteinrichtun- 
gen. 

Das Tagebaugewinnungsgerat bestehl nach Fig. 1 aus 
dem Unterbau 1 mit dem Fahrwerk 2, dem Oberbau 3 und 
dem darauf angeordneten Antriebscontainer 4 mit dem auf- 
65 gesetzten Fuhrerstand 5. Weiterhin befindet sich in Gewin- 
nungsrichtung vor dem Fahrwerk 2 die Fraswalze 6, mit ih- 
rer waagerechten, rechtwinklig zur Vorschubrichlung ange- 
ordneten Langs- und zugleich Drehachse A. Von der Fras- 
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walzc 6 wcgfordcmd wird das gcgcnubcr der Brcitc dcr 
Fraswalze 6 schmalere Abzugsband 7 durch den Oberbau 3 
hindurch schrag nach oben gefuhrt. Dem Abzugsband 7 in 
Forderrichtung nachfolgend ist am hinteren Ende des Ober- 
baus 3 der schwenkbare Verladeausleger 8 mil dem Verlade- 5 
band angeordnet. 

Die Fraswalze 6 ist durch den Tragrahmen 9 mit dem 
Oberbau 3 verbunden. 

Sic arbeitct untcrschlachtig und ist bcidcrscits am Trag- 
rahmen 9 gelagert. Die Vorschubbewegung wird durch das to 
Fahren des Gerates erzeugt. Die Fraswalze 6 wird mit ihren 
Fraswerkzeugen 10 mit dem abzutragenden Gut in Eingriff 
gebracht. Das Gut wird iiber der gesamten Breite der Fras- 
walze 6 gclost, in Drehrichtung mitgenommcn, dabci durch 
im Folgenden noch naher beschriebene Leitelemente in 15 
Richtung der Geratemitte transportien, dabei im Bereich au- 
Berhaib des Abbaublocks durch die Aufnahmeschurre 13 
gefuhrt und so gezielt auf das Abzugsband 7 abgegeben. 
Vom Abzugsband 7 wird das Gut auf den schwenkbaren 
Verladeausleger 8 mit dem Vertadeband weitergeleitet und 20 
kann von dort entweder direkt auf Trucks oder iiber einen 
Bandwagcn auf cine Bandanlagc ubergeben werden. 

Der Fraswalzenmantel 14 ist rohrformig ausgebildet und 
besteht nach Fig. 2 aus dem einen definierten Durchmesser 
Di aufweisenden breitcn Mittclteil 15 und zwei rechts und 25 
links davon angeordneten schmaleren, jedoch einen groBe- 
ren Durchmesser D2 aufweisenden Seitenteilen 16 und 17. 
Die beiden Enden des Mittelteils 15 sind mit zwei Flanschen 
20 und 21 versehen. Die Ubergange zwischen dem AuBen- 
rand eines iednn Her beiden Flansche 20 uiiu 21 und den bei- 30 
den Seitenteilen 16 und 17 sind schrag ausgebildet und wer- 
den als Walzenkonus 18 und 19 bezeichnet. Diese Einzel- 
tcile 15 bis 19 des Fraswalzenmanteis 14 sind mitcinandcr 
verschweiBt und bilden so eine stabile Grundkonstruktion. 

Das Antriebs- und Lagerungskonzept fiir die Fraswalze 6 35 
sieht eine beiderseitige Anordnung und somit einen auf 
beide Seiten gleichmaBig verteilten KraftefiuB vor. Die 
Fraswalzenantriebe 22 sind in dcr Langs- und zuglcich 
Drehachse A der Fraswalze 6 zentrisch im Fraswalzenman- 
tel 14 in ihren beiden auBeren Bereichen untergebracht. Sie 40 
sind sowohl Antrieb als auch Lagerung fur die Fraswalze 6. 
Die beiden Fraswalzenantriebe 22 sind in gekapselter Bau- 
weise ausgefuhrt und bestehen jeweils aus einem Hydraulik- 
motor 23 und einer Getriebeeinheit 24. Die Getriebeeinheit 
24 ist auf der Seite ihres feststehenden, sich nicht drehenden 45 
Gctriebeteils am Gehause mit einem ersten Flansch 24a und 
auf der Seite ihres sich drehenden Getriebeausgangs am Ge- 
hause mit einem zweiten Flansch 24b ausgestattet. Jeder der 
Flansche 24a des feststehenden Gctriebeteils wird mit dem 
zum Oberbau 3 fuhrenden Tragrahmen 9 verbunden, Der 50 
Tragrahmen 9 selbst besteht aus einem waagerechten, mit 
dem Oberbau 3 verbundenen Mitteltrager 9a, an dem beider- 
seits jeweils uber einen StoB 9d ein Seitentrager 9b und 9c 
befesligt ist Zur Befestigung der Flansche 24a des festste- 
henden Getriebeteils werden die beiden freien Enden der 55 
Seitentrager 9b und 9c mit Flanschen 9e versehen. Die au- 
Bere Form der Seitentrager 9b und 9c wird im Bereich des 
Fraswalzenmanteis 14 so gestaltet, daB sie, ohne die Dreh- 
bewegung zu behindern, bei einer hohen Festigkeit seitlich 
von oben beiderseits in den Fraswalzenmantel 14 hineinrei- 60 
chen. Die besondere ringforrnige Ausbildung der beiden, 
seitlich in den Fraswalzenmantel 14 hineinragenden Teile 
der Seitentrager 9b und 9c des Tragrahmens 9 ist in Fig. 3 
dargestellt. 

Die Flansche 24a des feststehenden Getriebegehauses der 65 
beiden Fraswalzenantriebe 22 werden mit dem jeweiligen 
Flansch 9e des Tragrahmens 9 und die Flansche 24b des Ge- 
triebeausgangs mit dem zum Fraswalzenmantel 14 gehoren- 
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den Flanschen 20 und 21 vcrschraubt. Die Fraswalzenan- 
triebe 22 liegen so mit ihren Flanschen 24b an den Flan- 
schen 20 bzw. 21 der Fraswalze 6 an und ragen uberwiegend 
mit der Getriebeeinheit 24 durch die Flansche 20 bzw. 21 in 
das Innere des Mittelstucks 15 des Fraswalzenmanteis 14 
hinein. Dadurch, daB dcr auBcrc Durchmesser der beiden 
Flansche 20 und 21 groBer als der AuBendurchmesser Dl 
des Mittelstucks 15 ist, konnen die Fraswalzenantriebe 22 
von auBen mit der Fraswalze 6 vcrschraubt werden. So ist 
ein schnelles und problemloses Befestigen und Losen der 
beiden Fraswalzenantriebe 22 moglich. Die gesamle Mon- 
tage und Demontage der Fraswalzenantriebe 22 wird noch 
dadurch erleichtert, daB die beiden Seitentrager 9b und 9c 
des Tragrahmens 9 vom waagerechten Mitteltrager 9a ab- 
schraubbar sind. Dazu ist zwischen den beiden Seitentragem 
9b und 9c und dem waagerechten Mitteltrager 9a jeweils ein 
StoB 9d mitZcntricrung vorgeschen. Damit die Seitentrager 
9b und 9c bei einer Demontage in einfacher Weise vom Mit- 
teltrager abgezogen werden konnen, sind im Mitteltrager 9a 
in den Bereich der beiden Seitentrager 9b und 9c hineinra- 
gende Fuhrungsrohre 25 angeordnet, die im Bereich der bei- 
den Seitentrager 9b und 9c von in diescn befestigtcn Glcit- 
rohren 26 umschlossen werden. Lost man nun die Schraub- 
verbindungen einer der beiden Seitentrager 9b oder 9c, kann 
der betrcfTcndc dcr beiden Seitentrager 9b oder 9c mit dem 
Fraswalzenantrieb 22 durch diese Fuhrung vom Mitteltrager 
9a weggezogen werden. 

Das Innere des Fraswalzengrundkorpers ist durch die An- 
ordnung der Fraswalzenantriebe 22 vnllstarjdig nach auBcn 
geschutzt. 

Da der Fraswalzenmantel 14 im Bereich seiner beiden 
Seitenteile 16 bis zu den Fraswalzenantrieben 22 seitlich of- 
ten ist und so geldstes Gut in das Innere der beiden Seiten- 
teile 16 und 17 hineingelangen kann, werden in diesem Be- 
reich an den beiden Enden der Seitentrager 9b und 9c Mittel 
zum Abweisen angeordnet, die ein Eindringen von Gut stark 
reduzieren und eingedrungenes Gut abstreichen und nach 
auBcn lciten. 

Der Transportraum des gelosten Materials der Fraswalze 
6 ist der Raum zwischen dem Fraswalzenmantel 14 und dem 
Schneidkreisdurchmesscr D§. Durch die VcrgroBcrung die- 
ses Raums von auBen zur Mitte wird eine dem tatsachlichen 
Fordergutaufkommen angepaBte Losung erreicht. Mittels 
der beiden schragen, jeweils als Walzenkonus 18 und 19 
ausgebildeten Ubergange wird zwischen den unterschiedli- 
che Durchmesser aufweisenden Bereichen ein gleitendcr 
Ubergang geschafTen, der technologist giinstig herstellbar 
ist und einen giinstigen MaterialfluB bewirkt. Dieser so aus- 
gebildete Fraswalzenmantel 14 gestattet eine schutzendc 
und raumsparende Unterbringung der Fraswalzenantriebe 
22 in seinem Inneren. Durch die Anordnung der Antriebe 22 
innerhalb der Fraswalze 6 werden keine zusatzlichen Kraft- 
ubertragungselemente wie Ketten oder dergleichen zwi- 
schen den Antriebcn 22 und der Fraswalze 6 erforderlich. 

Die Bestiickung der Fraswalze 6 mit Fraswerkzeugen 10, 
Auswurfblechen 27 sowie seitlichen und spiralformigen 
Leitblechen 28 und 29 ist in einer Variante fur Gut geringer 
Harte und Festigkeit, wie beispielsweise fiir Braunkohle, 
nach Fig. 4 perspektivisch und nach Fig. 5 schematise!) als 
Abwicklung auf dem Fraswalzenmantel 14 dargestellt. Auf 
dem Umfang des Fraswalzenmanteis 14 sind die Fraswerk- 
zeuge 10, bestehend aus den aufgeschweiBien MeiBelhaltem 
11 und den auswechselbaren FrasmeiBeln 12, hier als Flach- 
meiBel ausgebildet, angeordnet. Die Schneiden der Frasmei- 
Bel 12 sind auf einen gemeinsamen Schneidkreisdurchmes- 
scr D s ausgerichtet. Damit bei einer Fraswalzenbestuckung 
FrasmeiBel 12 gleicher GroBe verwendet werden konnen, 
sind die MeiBelhalter 11 auf Grund der unterschiedlichen 
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Durchmcsscr D\ und D 2 auch untcrschicdlich groB und so- 
mit differenzausgleichend ausgefuhrt. Die Bestiickung der 
Fraswalze 6 auf dent Fraswalzenmantel 14 mil Fraswerk- 
zeugen 10 hangen im Wesentiichen von den spezifischen 
Einsatzbedingungen, der Geratekonfiguration, der vorgese- 5 
hcnen Fordcrlcistung und von der Kornung ab, in der das 
Material gewonnen werden soil. Das betrifft vor allem die 
Art der FrasmeiBel 12, ihre Anzahl und ihre Anordnung zu- 
cinander in spiralformigen Linicn, wobci auch der Stci- 
gungswinkel dieser spiralformigen Linien nach den Eigen- io 
schaflen des zu gewinnenden Gules optimiert wird. Die 
Fraswerkzeuge 10 werden auf dem Umfang der Fraswalze 6 
in Drehrichtung hintereinander in einer oder mehreren von 
auBen bis zur Mitre vcrlaufendcn spiralformigen Linicn 
symmetrisch oder zueinander versetzt angeordnet. Dabei 15 
kann die symmetrische Anordnung der spiralformigen Li- 
nien dann angewendet werden, wenn die FrasmeiBel 12 zu- 
einander in relativ geringen, gleichmafiigen Abstanden posi- 
tioniert sind. Hingegen ist die dargestellte versetzte Anord- 
nung bei der Verwendung weniger, in groBeren Abstanden 20 
zueinander positionierter FrasmeiBel 12 vorzuziehen, urn 
die Dynamik bcim FrasprozcB zu minimiercn. Da die Fras- 
walze 6 hier Fur die Gewinnung von Braunkohle vorgesehen 
sein soil und an deren BrockengroBe besondere Anforderun- 
gen gestcllt werden, miisscn die FrasmeiBel 12 in eincm re- 25 
lativ groBen Abstand voneinander angeordnet werden. Da 
jedoch der Raum fiir das zu gewinnende Gut in Folge der 
Abstufung des Walzenumfangs in den beiden seitiichen Be- 
reichen gegeniiber dem mittleren Bereich kleiner und fur 
das gcringere Gutaufkommen zwar ausreichend ist. konnen 30 
jedech bci giOBeren Brocken Probleme im ringformigen 
Raum zwischen dem gestuften Fraswalzenmantel 14 und 
dem Schncidkrcisdurchmcsser Ds cntstchen. Das wird 
durch das bewuBte Erzielen kleinerer Brocken in den beiden 
AuBenbereichen vermieden. Deshalb sind dort die Frasmei- 35 
Bel 12 in einem geringeren Abstand als im mittleren Bereich 
zueinander angeordnet. Ihre Anordnung erfolgt auBen in 
zwei spiralformigen Linicn, im mittleren Bereich hingegen 
wird nur eine dieser veriangerten spiralformigen Linien mit 
FrasmeiBeln 12 bestuckt. Im mittleren Trommelbereich wer- 40 
den die Leitbleche 29 durch hinter den FrasmeiBeln 12 ange- 
ordnete Auswurfbleche 27 ersetzt, wodurch die Fordergut- 
iibergabe auf das Abzugsband vergleichmaBigt wird. Da im 
mittleren Trommelbereich die zweite spiralformige Lime 
zwecks Erreichung groBerer Brocken nicht mit FrasmeiBeln 45 
12 bestuckt ist, wird dicse nur mit Auswurfblechcn 27 bc- 
setzt. Die gegeneinander um 90° versetzte Anordnung der 
spiralformigen Linien wurde vorgenommen, um die StoBe 
der Fraswalze 6 beim GewinnungsprozeB durch die in gro- 
Beren Abstanden zueinander positionierten FrasmeiBel 12 50 
zu vermindem und um die Fordergutubergabe auf das Ab- 
zugsband 7 noch kontinuierlicher zu gestalten. 

Die jeweils auBen an der Fraswalze 6 angeordneten Fras- 
meiBel 12 haben die Aufgabe, den erfordcrlichen seitiichen 
Freischnitt fur die Fraswalze 6 zu schaffen. Damit das Gut 55 
von diesem auBeren Bereich sicher nach innen geleitet wird, 
konnen zusatzliche Leitbleche 28 entweder separat oder mit 
diesen, fur den Freischnitt vorgesehenen FrasmeiBeln 12 
kombinierl werden. Der Quertransport des Materials in 
Richtung die Geratemitte wird durch in den AuBenbereichen 60 
bis in den Anfangsbereich der Schurrenoffnung des Abzugs- 
bandes 7 hincinreichendc spiralformige Leitbleche 29 unler- 
stiitzt. Zusatzliche, an den MeiBelhaltern 11 im mittleren 
Bereich der Fraswalze 6 angeordnete Auswurfbleche 27 
verbessern die Materialmitnahme und die Ubergabe auf das 65 
Abzugsband 7. Dabei werden die Fraswerkzeuge 10, die 
spiralformigen Leitbleche 29 und die Auswurfbleche 27 so 
angeordnet und dimensioniert, daB das Gut bei der Uber- 
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gabc auf das nachfolgcndc Abzugsband 7 moglichst gleich- 
maBig iiber die gesamte Breite der Schurrenoffnung verteilt 
wird. Zur Gewahrleistung der Querforderung des Gules im 
Bereich der Fraswalze 6 gegeniiber dem Abbaublock ist die 
Aufnahmeschurre 13 so lang ausgebildet, daB sie sich tiber 
die gesamte Fraswalzenbrcitc erstrcckt. Ihre UbcrgabcofF- 
nung, durch die das Material in der Mitte auf das Abzugs- 
band 11 geschleudert wird, ist etwas schmaler als die Band- 
brcitc des Abzugsbandcs 11 ausgebildet, um cine sichcre 
Ubergabe zu gewahrleisten. 

Bezugszeichen 

1 Unterbau 

2 Fahrwerk 

3 Oberbau 

4 Antricbscontaincr 

5 Fuhrersiand 

6 Fraswalze 

7 Abzugsband 

8 Verladeausleger 

9 Tragrahmen, bestehend aus 
9a Mitteltrager 

9b Seitentrager 

9c Seitentrager 

9d StoB mit Zentrierung 

9e Flansch 

10 Fraswerkzeug, bestehend aus 

11 MeiBelhalter 

12 FrasuiciSci 

13 Aufnahmeschurre 

14 Fraswalzenmantel, bestehend aus 

15 Mittcltcii 

16 Seitenteil 

17 Seitenteil 

18 Walzenkonus 

19 Walzenkonus 

20 Flansch 

21 Flansch 

22 Fraswalzenantrieb, bestehend aus 

23 Motor 

24 Getriebeeinheit 
24a Flansch 

24b Flansch 

25 Fuhrungsrohr 

26 Glcitrohr 

27 Auswurfblech 

28 seitliches Leitblech 

29 spiralformiges Leitblech 

A Langs- und zugleich Drehachse der Fraswalze 6 

Ds Schneidkreisdurchmesser 

D} Durchmesser des Mittelteils 15 

D2 Durchmesser der AuBenteile 16 und 17 

Patentanspruche 

1 . Fraswalze (6) fur ein Tagebaugewinnungsgerat, die 
in ihrer waagerechten Langs- und zugleich Drehachse 
(A) quer zur Fahrtrichtung angeordnet ist und unter- 
schlachtig arbeitet, die beiderseits im Bereich ihrer 
Stirnseiten angetrieben wird und an deren Umfangsfla- 
che in mehreren rechten und linken, vom Rand in 
Drehrichtung zur Mitte verlaufenden spiralfbrmigen 
Linien in gieichmaBigen Abstanden einen gemeinsa- 
men Schneidkreisdurchmesser (Ds) aufweisende Fras- 
werkzeuge (10) spiralformige Leitbleche (29) angeord- 
net sind, und der Raum zwischen dem Schneidkreis- 
durchmesser (D s ) und dem Fraswalzenmantel (14) 
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Transportraum fur das gclostc Material ist, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Fraswalzenmantel (14) 
rohrfdrmig und seitlich offen ausgebildet und aus ei- 
nem breiten, einen definierten Durchmesser (DO auf- 
weisenden Mittelteil (15) und zwei schmaleren Seiten- 5 
tcilcn (16 und 17) cincs grbBeren Durchnicsscrs (D 2 ) 
zusammengesetzi ist, das Mittelteil (15) an seinen bei- 
den kreisformigen AuBenseiten mit jeweils einem 
Flansch (20 und 21) vcrschen ist, dessen Inncndurch- 
messer kleiner als der Innendurchmesser des Mittel- 10 
stiicks (15) isi und jeweils zwischen einem der Seiten- 
leile (16 bzw. 17) und dem Flansch (20 bzw. 21) ein 
Walzenkonus (18 und 19) angeordnet ist und so zwi- 
schen dem Schncidkreisdurchmesscr (Ds) und den au- 
Beren Durchmessern (Di und D 2 ) des Fraswalzenman- t5 
tels (14) ein gestufter Raum mit einem schragen Uber- 
gang cntstcht, der im Bereich des groBtcn Fordergut- 
aufkommens groBer als in den auBen liegenden Berei- 
chen des geringeren Fordergutaufkonunens ist, und im 
Inneren des Fraswalzenmantels (14) beiderseits in der 20 
Langs- und Drehachse (A) der Fraswalze (6) gekap- 
sclte Fraswalzcnantricbe (22) angeordnet sind, wobei 
jeder der beiden Fraswalzenanlriebe (22) aus einem 
Motor (23) und einer Getriebeeinheit (24) mit einem 
festen Gehauseteil und einem sich drehenden Gctriebc- 25 
ausgangsteil besteht und das feste Gehauseteil des 
Fraswalzenantriebes (22) jeweils mit dem Seitentrager 
(9b bzw. 9c) des Tragrahmens (9) und das Getriebeaus- 
gangsteil mit dem Fraswalzenmantel (1) verbunden ist, 
das Gctriebeausgangstcil und die Fraswai™ (6) in cincr 30 
gemeinsamen Drehachse (A) angeordnet und die Lage- 
rungen der Getriebeausgange zugleich die Lagerungen 
der Fraswalze (6) sind und die AnschluBlcitungen fur 
die Fraswalzenanlriebe (22) und der Tragrahmen (9) 
seitlich von oben in den Fraswalzenmantel (1) eingelei- 35 
tet werden. 

2. Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat nach 
Anspruch 1, gekennzeichnct dadurch, daB die Antriebc 
fur die Fraswalze (6) regelbare Hydraulik- oder Elek- 
troanuiebe mit Getriebe sind, die zur Befestigung am 40 
Tragrahmen (9) einen Flansch (24a) am feststehenden 
Motorteil und zur Verbindung mit dem Fraswalzen- 
mantel (14) einen Flansch (24b) am sich drehenden 
Getriebeausgang aufweisen. 

3. Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat nach 45 
Anspruch 1, gekennzeichnct dadurch, daB die Flansch- 
verbindungen der festen Gehauseteile der Fraswalzen- 
antriebe (22) jeweils mit dem Tragrahmen (9) und der 
sich drehenden einen Getriebeausgangsteile mit dem 
Fraswalzenmantel (14) losbare Flanschverbindungen 50 
mit Zentrierungen sind. 

4. Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Fraswal- 
zenantriebe (22) mit ihren Flanschverbindungen voU- 
standig im Inneren des Fraswalzenmantels (14) unter- 55 
gebracht sind und die Flanschverbindungen der sich 
drehenden einen Getriebeausgangsteile mit dem Fras- 
walzenmantel (14) der staubdichte AbschluB zum Inne- 
ren des Mittelteils (15) des Fraswalzenmantels (14) ist. 

5. Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat nach 60 
Anspruch I, gekennzeichnet dadurch, daB die Ab- 
stande der Fraswerkzeuge (10) untereinander in den 
beiden auBeren Bereichen und dem mittleren Bereich 
der Fraswalze (6) unterschiedlich und jeweils so groB 
sind, daB eine maximal geforderte GrbBe der Forder- 65 
gutbrocken unter. Beachtung des bei dem gestuften 
Fraswalzenmantel (14) zur Verfugung stehenden 
Transportraums erreicht wird. 
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6. Fraswalze fur ein Tagebaugewinnungsgerat nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB bei der Ver- 
wendung von FrasmeiBeln (12) gleicher GroBe die 
MeiBelhalter (11) so groB ausgebildet werden, daB die 
Spitzen aller FrasmeiBel (12) trotz der unterschiedli- 
chen Durchmesser Dj und D 2 des Fraswalzenmantels 
(14) einen gemeinsamen Schneidkreisdurchmesser Ds 
bilden. 
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